ЛЕКЦИЯ МЕТОДЫ РАЗРАБОТКИ КОНСТРУКЦИЙ НОВЫХ МОДЕЛЕЙ
План:
1. Понятие конструктивного моделирования.
2. Основные виды конструктивного моделирования.

1. Понятие конструктивного моделирования.

Применительно к швейной промышленности под моделью понимается первый (первичный) образец модели одежды, в котором воплощен замысел художника-модельера. Под термином «моделирование одежды» обычно подразумевается творческий процесс создания новой модели изделия с учетом ее назначения и окружающей обстановки, внешнего и внутреннего облика человека, свойств материалов. Под конструктивным или техническим моделированием одежды подразумевается инженерный процесс разработки чертежей или лекал деталей изделия с использованием чертежей или лекал соответствующей базовой основы изделия, т.е. модификация (видоизменение) исходной конструкции изделия с целью изменения ее модельных характеристик.
Процесс разработки конструкции новой модели включает изучение и анализ модели, подбор соответствующей базовой основы изделия, уточнение или изменение основы и перенос на нее модельных особенностей, проверка правильности разработанной конструкции. Конструктивное моделирование КМ выполняют, работая с шаблонами деталей исходной конструкции ИК или непосредственно на чертеже ИК. В зависимости от степени изменения ИК различают несколько видов модификаций:
Приемы КМ 1-го вида
Новая модель одежды разрабатывается без изменения формы изделия. Преобразованию подвергаются форма лацканов, бортов, воротников, количество и размещение петель и пуговиц, расположение и форма карманов и других мелких деталей, уточняется длина изделия. В женской одежде используется простой перевод вытачек (верхних и по линии талии) в заданное положение.
Приемы КМ 2-го вида
Происходит изменение силуэта модели без изменения объемной формы в области опорных участков (в плечевой области и по линии груди для плечевой одежды). При этом используются приемы конического и параллельного расширения деталей, подвергается преобразованию конфигурация контуров деталей (средняя линия спинки, боковые срезы, рельефы, срезы рукава и т.п.).

Приемы КМ 3-го вида
Выполняется полное изменение объемной формы модели, которое включает: изменение и перераспределение основной конструктивной прибавки, размоделирование вытачек спинки и переда, проектирование модельных линий членения, моделирование втачного рукава в увязке с модифицированной линией проймы.
Приемы КМ 4-го вида
Проектируется изменение покроя рукава, которое предусматривает объединение деталей втачного рукава исходной конструкции с деталями спинки и переда для последующего их расчленения новыми модельными линиями.
Застежки
Наибольшее применение имеют застежки центрального типа на петлях и пуговицах. Петли могут быть горизонтальные, вертикальные, наклонные. Расстояние от петли до края борта не должно быть меньше 3/4 диаметра пуговицы. При наличии отделочной строчки по краю борта это расстояние увеличивается (пуговица не должна закрывать отделочную строчку). В изделии с центральной застежкой (однобортном) горизонтальные петли смещают относительно линии полузаноса на 0,3-0,5 см в сторону борта. Только при этом условии ножка пришитой пуговицы оказывается в застегнутом изделии на линии полузаноса. В зависимости от толщины и гладкости поверхности пуговиц длина петель больше их диаметров на 2-5 мм.
Ширина борта (полузаноса) в изделиях с центральной застежкой зависит от диаметра пуговицы и толщины материала и составляет: для костюмной группы 1,8-2,5 см, для пальтовой 3-4,5 см. Типовые значения ширины борта в изделиях со смешенной застежкой составляют: 6-8 см для костюмной группы, 8-10 см для пальтовой. Расстояние от петли до края борта для костюмной группы составляет 1,5-2 см, для пальтовой - 2,5 см. В изделиях прилегающего и полуприлегающего силуэтов положение петель и пуговиц увязывают с уровнем линии груди, талии и бедер, в изделиях прямого силуэта - с уровнем карманов. Уровень нижней петли в изделиях большой длины (пальто, плащ) примерно совпадает с линией бедер.
Складки
При проектировании односторонних и двусторонних (встречных или байтовых) складок внутри исходной детали ее рассекают в месте расположения складки и раздвигают на удвоенную величину глубины складки. Шлицы проектируют как разрезную одностороннюю складку, у которой края разреза не стачивают, а обрабатывают. Типовые значения глубины складок для юбки 6 см, для пальто (плаща) - 8 см.
Карманы
Положение карманов на чертеже конструкции определяют, ориентируясь на вспомогательные горизонтали рисунка модели. Наибольшее распространение имеют прорезные карманы с листочкой, обтачками, клапаном и их разновидности. Классический верхний карман с листочкой, являющийся характерной деталью мужского пиджака, проектируют с небольшим скосом линии притачивания листочки и обязательным совпадением боковых сторон листочки с нитями основы полочки. При размещении карманов на полочке необходимо помнить, что подкладка кармана не должна попадать под петли. Для обработки классического прорезного бокового кармана пиджака (жакета) используют подрез полочки к линии передней вытачки. Наличие подреза позволяет закончить вытачку на уровне кармана. Технологические условия обработки требуют смещения переднего конца кармана относительно вытачки на l-2 см в сторону борта.
Перевод вытачек
Простой перевод вытачки без изменения исходной формы изделия предполагает направление модельной вытачки на центр выпуклости. На практике при переводе вытачки соблюдают следующие два условия:
1) за центр раствора вытачки принимают точку, соответствующую центру выпуклости. Если на исходной конструкции эта точка не отмечена, ее положение устанавливают с использованием соответствующего размерного признака (ВгI);
2) при оформлении сторон (линий стачивания) модельной вытачки ее внутренний конец располагают на расстоянии 1,5-З см от центра выпуклости для смягчения конусности формы.

Рукава
Модельные преобразования конструкции втачного рукава необходимо выполнять, сохраняя следующие качественные характеристики базовой конструкции:
1 - ориентацию рукава в изделии в соответствии с направлением руки, т.е. взаимосвязь монтажных точек проймы и оката в области вершин переднего и заднего сгибов рукавов; это обеспечивается раздельным моделированием верхних и нижних участков оката рукава в соответствии с модельными преобразованиями верхних и нижних участков проймы;
2 - складываемость конструкции рукава до состояния шаблона с образованием модельных линий сгибов в результате соединения монтажных точек продольных срезов рукава, что гарантирует отсутствие перекосов и закручивания рукава в готовом изделии.
При расчете высоты оката втачного рукава с углубленной проймой придерживаются следующих правил:
Высота оката рукава с углублением проймы меньше 3 см

Вок = Взакр.пр - 2~3,5 см
Высота оката рукава с углублением проймы от 3 до 6 см

Вок = Вуглуб.пр / 2
Высота оката рукава с углублением проймы больше 6 см

Вок = 8~10 см
Конструкцию рукавов типа реглан можно получить аналитическим (расчет величин конструктивных отрезков и определение их положения на чертеже) и графическим способами.

Чертеж конструкции рукава покроя реглан графическим методом, получившим название метода пристраивания, может быть получен в двух вариантах:
1 - отчлененные линией проймы реглана верхние части спинки и полочки пристраивают к деталям втачного рукава; 

2 - детали втачного рукава пристраивают к полочке и спинке, после чего проектируют линию проймы реглана. 

Конструкцию цельнокроеных рукавов получают путем пристраивания половинок рукава к полочке и спинке.
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